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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Gamme de fréquences:
de 10 Hz a 800 kHz
en cing sous-gammes ainsi réparties:

X 1 = 10 — 100 Hz
x 10 = 100 — 1.000 Hz
X 100 = 1 —_ 10 kHz
X 1k = 10 — 100 kHz
X 10 k = 100 kHz — 800 kHz
Tension maximum de sorties 1,5 V,,
Atténuateur: a variation continue

Impédance maximum de sortie: 1000
Réponse en fréquence: linéaire entre
+ 2 dB entre 10 Hz et 800 kHz
Distorsion: inférieure a 0,4%
pour la sortie maximum

Transistors employés:
2x BC108, 1 x BC301

Redresseur pour P’alimentation:
type BS2 a pont

Alimentation:
117-125/220-40 Vc.a., 50-60 Hz

Dimensions maximum d’encombrement:
235 (largeur) x 140 (hauteur)
x 170 (profondeur)

Poids: 1050 g

e générateur de signaux de
Basse Fréquence est indiscu-
tablement un instrument indis-

pensable dans un laboratoire d’électro-
nique ol on procede a la conception, a
la mise au point et a la réparation des
circuits d’amplification. La possibilité
d’injecter a Ientrée d’un circuit a con-
tréler un signal de fréquence connue,
d’amplitude réglable et caractérisé par
une forme d’onde parfaitement sinusoi-
dale, permet, en effet, une plus large
variété de mesures et de contrdles, en
particulier si on dispose simultanément
d’un voltmétre électronique pour cou-
rants alternatifs et d’un oscilloscope.

Conformément a la tradition Amtron
bien connue, ce générateur démontre
que, contrairement a l'opinion générale-
ment répandue, la réalisation d'un gé-
nérateur de signaux Basse Fréquence, de
trés bonne qualité, peut étre entreprise
assez facilement, pour une dépense re-
lativement réduite.

Les qualités et la facilit¢ d’emploi de
cet instrument de mesure sont vérita-
blement remarquables, de telle sorte qu’
elles permettent de le placer dans la
catégorie des instruments semi-profes-
sionnels, malgré son prix beaucoup plus
modeste.

Un générateur de ce type se révéle
d’'une grande utilité, surtout dans les oc-
casions suivantes:

— Contrdle de la réponse en fréquence
de chaque étage ou de 'ensemble des
circuits d’amplification.

— Mesure de la distorsion harmonique.

— Mesure de la puissance de sortie des
amplificateurs Basse Fréquence.

— Mesure de la sensibilité d’entrée des
amplificateurs Basse Fréquence.

— Réglage et mise au point des circuits
de correction d’entrée.

— Vérification des courbes de réponse
R.I.A. A. et NAB des circuits de re-
production respectivement adaptés a
la lecture des disques ou des ban-
des magnétiques.

— Contr6le des caractéristiques de fonc-
tionnement des filtres passe-haut et
passe-bas.

— Contrdle des performances des cir-
cuits pour le controle séparé de l'at-
ténuation ou de renforcement des
graves et des aigués dans les ampli-
ficateurs a haute fidélité.

Grice a la vaste gamme de fréquence
qui s’étend d’une valeur minimum de 10
Hz a une valeur maximum de 800 kHz,
le générateur Amtron UK 570/S peut
étre utilisé pour la mise au point et le
controle de n'importe quel type d’am-
plificateur, ainsi que pour le tarage exact
des circuits Moyenne Fréquence dans les
récepteurs superhétérodynes fonctionnant
en modulation d’amplitude.

La distorsion maximum des signaux
disponibles a la sortie séléve 4 0.4%,
ce qui constitue un autre avantage as-
sez important dans la mesure de la dis-
torsion.

Naturellement, pour pouvoir exploiter
au maximum les qualités de ce géne-
rateur, il convient d’avoir & sa disposi-
tion sur le banc de travail, un millivol-
tmetre un commutateur électronique (par
exemple le type UK 585), et un wattme-
tre Basst fréquence (par exemple, du
type UK 445/S), et un oscilloscope
ayant des caractéristiques adaptées au
contrdle des circuits B. F.

DESCRIPTION DU CIRCUIT

Le générateur de signaux B.F. Amtron
UK 570/S est entierement équipé de
transistors, comme on peut le constater
sur le schéma électrique de la figure 1.

Le circuit consiste en un pont de
Wien équipé des transistors Trl et Tr2,
ainsi que des composants qui leur sont
associés, suivi d’'un étage d’amplification
a couplage direct avec Tr3; ce systéme
a été choisi en évitant d’introduire une
capacité sur le trajet du signal, afin
d’éliminer la présence d’une constante
de temps supplémentaire qui compromet-
trait la réponse en fréquence entre les
extrémités de la gamme.

L’un des bras du pont de Wien est
constitué par la section supérieure du
double potentiométre R3, la résistance R1
la capacité de compensation Cl1, ainsi
que les condensateurs C9, C11, C13,
C15 et C17 commutables & travers deux
galettes du commutateur rotatif SW2,
A quatre voies, cing positions.

Le second bras est consitué au con-
trarie par la section inférieure du double
potentiométre R3, la résistance en série
R2, la capacité de compensation C2, ain-
si que les condensateurs C10, C12, C14,
C16, et C18, également commutables
4 travers les deux autres sections du com-
mutateur.

Les deux bras du pont de Wien for-
ment un quadripdle consistant en deux

filtres, dont I'un est calculé pour per-
mettre le passage des signaux de basse
fréquence, et le second, au contraire,
pour le passage des signaux de fréquence
élevée.

Le diviseur de temsion constitué par
les résistances R7 (330 Q) et R8 (I k
1) en parallele desquelles sont disposées
respectivement les condensateurs C3 et
C4, se trouve en série avec I'émetteur de
Tr2, et controle de polarisation de base
des deux premiers étages, et en particu-
lier, celle de Trl qui fixe le point de
travail sur la courbe caractéristique.

La réaction négative résuite du fait
que le signal de sortie est prélevé en par-
tie sur I'émetteur de Tr3, et renvoyé sur
la base de Trl, a travers le jeu des com-
mutations de SW2, et aussi par le con-
densateur variable C1, de maniére &
obtenir une normalisation de la forme
d’onde des signaux délivrés.

L’amplitude des oscillations est main-
tenue automatiquement constante gra-
ce au comportement non linéaire de la
lampe a filament L1, disposée entre la
masse et I’émetteur de Trl, en série
avec la résistance R6.

En agissant convenablement sur le
potentiometre ajustable R11, de 470 ,
il est possible de modifier I'intensité du
courant alternatif qui traverse la lampe,
a travers le condensateur C5, de ma-
nicre a donner aux signaux une forme
parfaitement sinusoidale. Les éventu-
elles variations d’amplitude du signal
provoquent, en effet, une variation de
Pintensité du courant qui circule a tra-
vers L1, et déterminent un effet exacte-
ment opposé a celui qui, & lorigine, a
déterminé la variation d’amplitude. Aus-
si, cette derni¢re reste-t-elle absolument
constante en face de la variation de
fréquence.

La combinaison en paralléle de la
résistance R9 (de 270 Q) et du poten-
tiométre ajustable R10 (de 470 ) consti-
tue la charge de collecteur de I'étage fi-
nal Tr3. Du curseur du potentiométre
ajustable R10, & travers le condensateur
électrolytique C6, de 1000 pF, le signal
de sortie est prélevé et appliqué aux bor-
nes de latténuateur de sortie, de type
potentiométrique P1, de 1000 Q. Le si-
gnal de sortie proprement dit est donc
disponible &4 la prise « OUTPUT » et
peut étre dosé suivant les exigences, en
modifiant la position du curseur de Pl.

Le circuit est alimenté par le courant
alternatif du secteur, avec la section d’ali-
mentation constituée par le transforma-
teur visible en bas, le redresseur en pont
RP, la cellule de filtrage en «pi» grec
constituée de C8, R15 et C7.

Il est nécessaire de préciser que le
primaire du transformateur d’alimenta-
tion est constitué de deux enroulements
séparés, absolument identiques, calculés
pour fonctionner avec une tension secteur
comprise entre 110 et 120 V. Quand ces
deux enroulements sont disposés en pa-
ralléle & laide du double inverseur &
curseur SW1, en respectant les relations
de phase entre les extrémités, linstru-
ment est précisément disposé pour fonc-
tionner avec une tension comprise en-
tre les valeurs citées précédemment.



Quand au contraire, linverseur est
placé sur l'autre position, les deux en-
roulements primaires sont disposés en
série: dans ces conditions, Pinstrument ) H]IE
est prét a fonctionner avec une tension
alternative comprise entre 220 et 240 V.

La lampe au néon en série avec la @
résistance R16 se trouve en paralléle sur
I'une des sections primaires et sert de
lampe témoin. Enfin, en série avec la
ligne de courant alternatif se trouve lin-
terrupteur d’allumage du type a tige
(SW3) et un fusible de 0,1 A, qui pro-
tege l'appareil contre d’éventuels courts-
circuits ou sautes de tension.

La figure 1 reproduit en bas, & gau-
che, la structure du commutateur SW2,
et met en évidence le fait que le qua-
druple jen de commutations est obtenu
avec deux galettes, S1, a proximité du
mécanisme de rotation par bonds, et S2
qui se trouve, au contraire, dans la po-
sition la plus éloignée.

‘A T'exception du commutateur SW2,
des capacités qui lui sont associées, ainsi
que du condensateur électrolytique C2
du circuit de sortie tous les composants
sont montés sur une plaquette A circuit
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lectrique complet du générateur de signaux Basse Fr

fréquence comprise entre un minimum de 10 Hz et un maximum de 800 kHz, et pré-

tandis que R3 fonctionne en étage amplificateur. Le signal peut étre accordé sur une
sente une amplitude réglable de 0 & 1,5 V.

imprimé, ce qui simplifie considérable-
ment le montage de l'appareil. L= ® w
5o = < I :
& E; § = * ® 5
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PHASES DE MONTAGE q E
Le générateur de signaux UK 570/S | & —_
se compose essentiellement de trois par- ab
ties: i

— Une plaquette a circuit imprimé sur

. p 3o
laquelle sont disposés la plupart des <
composants du circuit électronique. == H
— Un panneau frontal qui supporte cet- z ;
te plaquette et les autres composants i
extérieurs. ¥

— Un coffret qui renferme et protége
le générateur.

Le montage de l'appareil s’effectue au
cours des phases suivantes:

— Préparation du circuit imprimé.
— Préparation du panneau frontal.
— Connexions définitives.

— Montage du coffret de protection.
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— Préparation du céble de branchement. !_II -3 !
. . JLC =

— Branchement et mise au point. 11—
=3

Pour simplifier le travail d’exécution, 2 | e

chaque phase a été subdivisée en plu- T
—1I

sieurs opérations successives: chaque sim-
ple opération sera précédée dans le texte
qui suit par une case de ce type [.
Pour éviter des erreurs ou omissions,
il est conseillé d’appliquer un trait avec
un crayon a bille, de couleur rouge de
préférence, au fur et & mesure que 'opé-
ration est effectuée.

Avec ce systéme, le réalisateur pourra
interrompre le travail quand il le désirera
et reprendre a tout instant, avec la cer-
titude absolue de recommencer au point
exact ot il I'a interrompu.

A la fin des opérations de montage,
il sera en outre plus facile d’effectuer
un contréle sérieux des différentes opé-
rations, en les vérifiant une a une, et
en portant dans chaque case, un trait
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de couleur différente (par exemple verte
ou bleue), afin d’avoir la certitude abso-
lue que chaque opération a été effectuée
correctement.

Préparation du circuit imprimé

La figure 2 représente la plaquette a
circuit imprimé vue du c6té des compo-
sants, afin de mettre en évidence la po-
sition de chacun d’eux, grice a I'emploi
des mémes sigles d’identification que
ceux qui sont reportés sur le schéma
électrique de la figure 1.

Le dessin reproduit également par
transparence les connexions imprimées
en cuivre sur le cOté opposé. Aussi, en
confrontant ce dessin avec le schéma
électrique, il est possible de suivre par-
faitement la totalité du circuit électro-
nique.

Pour faciliter les opérations de prépa-
ration du circuit imprimé, il conviendra
de l'orienter suivant la figure, de maniére
que I'angle qui n’est pas coupé se trouve
en haut, & gauche.

En conservant cette orientation, on
pourra ensuite procéder a ’exécution des
opérations suivantes.

O Insérer dans chacun des trous mar-
qués0-1-2-3-4-5-6-7-8-9
et 10, une broche cylindrique, du co6té
isolé de la plaquette. Chacune de ces bro-
ches sera enfoncée de maniére que la
butée d’arrét repose sur la surface. En-
suite, elles seront successivement soudées
a la piste de cuivre du circuit imprimé
sur le cbté opposé, puis, & 'aide d’une
pince, on coupera la partie qui dépasse
du coté cuivre de plus de 1,5 mm.

O Monter sur le circuit imprimé neuf
résistances fixes, dans les emplacements
indiqués au moyen de rectangles blancs,
chacun d’eux comportant la référence
correspondant. Pour éviter des erreurs,
nous reproduisons ci-dessous la liste dé-
taillée de ces résistances, en précisant les
couleurs du code.

R1 = 820 Q (gris - rouge - marron
- or)

R2 = 820 Q (gris - rouge - marron
- or)

R4 = 12 kQ (marron - rouge - orange
- or)

R5 = 3,9 kQ (orange - blanc - rouge
- or)

R6 = 1 k2 (marron - noir - rouge
- or)

R7 = 330  (orange - orange - mar-
ron - or)

R8 =1 k2 (marron - noir - rouge
- or)

R9 = 270 Q.(rouge - violet - marron
-or)

R15 = 100 Q (marron - noir - marron
- or)

Pour chacune de ces résistances, il est
nécessaire de plier les deux extrémités
4 angle droit, dans la méme direction,
de maniére que la distance entre celles-ci

soit J]a méme qu’entre les trous correspon-
dants dans lesquels elles seront introdui-
tes, de maniére que le corps cylindrique
du composant repose sur le c6té isplé du
circuit; replier légérement les extrémités
du coté opposé, afin d’éviter que la ré-
sistance puisse sortir de sa position.

Apres avoir disposé les neufs résistan-
ces suivant les indications précédentes,
retourner la plaquette et souder les dix-
huit extrémités sur le c6té opposé. Cou-
per ensuite & la pince a 1,5 mm au
maximum.

O Installer suivant la position indiquée
par deux cercles sur la sérigraphie, les
condensateurs électrolytiques C4 et CS5,
a la partie supérieure du circuit, Ces
deux condensateurs sont de type cylin-
drique et présentent une capacité de
1600 pF. Sur ces derniers, il est facile
d’identifier le pdle positif, grice au signe
appliqué sur le boitier, ou encore par le
fait que le pdle négatif est directement
relié & ce boitier. Introduire les deux con-
nexions positives dans le trou pratiqué
au centre du cercle, de maniére que
chaque condensateur repose sur la pla-
quette, et souder du c6té opposé, en li-
mitant ensuite la longueur qui dépasse &
1,5 mm au maximum. Les connexions
négatives de ces deux condensateurs de-
vront étre ensuite pliées le long du boi-
tier cylindrique et introduites dans les
trous identifiés par la ligne blanche qui
part du centre du cercle, afin d’éviter tou-
te erreur possible. Souder également les
connexions négatives du cdté opposé et
limiter encore la longueur 4 1,5 mm au
maximum,

O Installer dans les positions corres-
pondantes, en bas, & gauche, par rapport
a lorientation du dessin, les condensa-
teurs électrolytiques C7 et C8, dont la
valeur est respectivement de 1000 et
100 pF. Ces composants présentent aussi
une forme cylindrique, mais se différen-
cient entre eux du fait que C7 est dun
diamétre trés supérieur a celui de C8.
De méme que pour les précédents, la
polarité est facilement repérable puisque
le positif sort du disque en matériau iso-
lant, tandis que le pdle négatif est en
contact direct avec le boitier métallique.

Plier les deux extrémités de ces deux
condensateurs - & angle droit, dans la
méme direction, et les introduire dans
les trous correspondants en respectant la
polarité indiquée sur la figure 2. Souder
les quatre extrémités du c6té opposé et
limiter la longueur a4 1,5 mm au maxi-
mum en coupant la partie en excés a
I’aide d’une pince.

O La capacité C3 est du type « pin-up »
et la valeur de 1 nF est indiquée au
moyen des couleurs (marron - noir -
rouge). Ce condensateur est situé au-des-
sous de I’électrolytique CS, et sa mise en
place s’effectuera en introduisant les
extrémités dans les trous correspondants;
souder du c6té opposé et limiter la lon-
gueur a 1,5 mm comme ci-dessus.

O 1l est alors nécessaire de procéder a
la mise en place des deux compensateurs

C1 et C2, dont laspect est représenté a
droite de la figure 3 qui met également
en évidence le systéme de fixation de la
lampe L1.

O Couper les languettes latérales com-
me il est indiqué et introduire les contacts
de chacun de ces compensateurs dans les
trous correspondants suivant les indica-
tions de la figure 2, en les orientant com-
me le montre cette derniére. Souder en-
snite les extrémités du c6té opposé et
limiter la longueur 4 1,5 mm.

O La lampe L1 devra étre fixée dans
la position qu'indique la figure, entre les
deux condensateurs électrolytiques C4 et
C5. A cet effet, il conviendra en premier
lieu d’appliquer deux sections de fil de
cuivre nu de 0,7 mm de diameétre, dont
I'une aboutira au contact central, et l'au-
tre sera soudée en point quelconque sur
le c6té du culot fileté. Introduire ensuite
les deux extrémités dans les trous cor-
respondants; souder du c6té opposé et
limiter la longueur a un maximum de
1,5 mm.

O Mettre en place suivant la position
représentée, en respectant l'orientation,
le potentiométre ajustable R11. Les trois
contacts de ce potentiométre devront étre
insérés dans les trous correspondants,
aprés quoi, ils seront soudés du cété
opposé et coupés.

O Fixer également le potentiométre
ajustable R10, au-dessous de R11. A la
différence de ce dernier, le potentiome-
tre R10 devra étre installé en position
verticale, en introduisant les contacts
dans les trous respectifs, en soudant du
cdté opposé et en coupant 4 la longueur
voulue & J'aide d'une pince.

O Mettre en place, au centre, en bas,
le redresseur & pont RP, sur la gauche
des broches 3 et 4. On fera trés attention
a la polarité de ce redresseur; celui-ci
présente en tout quatre contacts dont la
fonction est spécifiée du coté opposé.

Le deux contacts portant le symbole
du courant alternatif (~) devront se
trouver au centre, tandis que celui ayant
le signe (—) doit se trouver en bas, et
celui ayant le signe (4+) en haut, tou-
jours par rapport a I'orientation représen-
tée a la figure 2. Introduire les contacts
dans les quatre trous de maniére que le
boitier du redresseur se trouve a environ
3 mm du cdté isolé de la plaquette;
souder du cdté opposé et limiter leur
longueur & 1,5 mm du c6té cuivré com-
me précédemment.

O Mettre en place dans sa position, I'in-
terrupteur & tige SW3, en bas, 4 droite.
A cet effet, introduire le manchon fileté
dans le trou correspondant, et bloquer
Pinverseur au moyen d'une rondelle mé-
tallique et d'un écrou hexagonal, du
c6té du circuit imprimé. Mettre momen-
tanément de coté le second écrou hexa-
gonal qui sera utilisé par la suite pour
la fixation de la plaquette au panneau
frontal.



O Monter le transistor Trl, du type
BCI108. Le boitier métallique de ce
transistor est muni d'un ergot qui devra
étre orienté sur la plaquette au moyen
de l'empreinte sérigraphiée. Orienté de
cette maniére, I’émetteur (e) se trouve
en haut, & gauche, la base (b) en bas,
a gauche, et le collecteur (c) en bas, &
droite, Introduire les trois fils dans les
trous correspondants de maniére que le
boitier du transistor se trouve & environ
5 mm du c6té isolé de la plaguette.
Souder les extrémités du c6té opposé, en
ayant soin pour chacune de celles-ci de
serrer la partie qui se trouve du cété
isolé a l'aide d’une pince qui, dans ce
cas, absorbe la plus grande partie de Ia
chaleur dissipée par le fer a souder,
évitant ainsi que le cristal semicon-
ducteur puisse atteindre une température
excessive au cours de I'opération de sou-
dure qui pourrait entrainer la détériora-
tion. Aprés avoir procédé soigneusement
a cette opération, couper comme d’habi-
tude & 1,5 mm.

O En procédant d'une maniére analo-
gue, mettre en place, 4 la droite de Trl,
le tramsistor Tr2, Iui aussi du type
BC108. Respecter l'orientation de I'ergot
de référence et adopter pour la soudure
des fils les mémes précautions que pour
Trl.

— Monter & droite de Tr2, le transistor
Timzl. Tr3, du type BC301. Ce transistor,
de dimensions supérieures aux précédents
comporte également un ergot qui permet
d'identifier les électrodes avec une certi-
tude absolue. Procéder a la fixation de
ce transistor en adoptant les précautions
identiques a celles qui ont été prises pour
Trl et Tr2.

_ Monter au centre de la plaquette le
double potentiométre R3 suivant I'orien-
tation représentée. La position de ce
composant ne peut préter 4 confusion,
puisque les deux ailettes latérales devront
penctrer dans les deux fentes correspon-
dzntes que l'on remarque sur les bords
d= la représentation sérigraphiée. Aprés
zvoir inséré le potentiométre dans le trou
correspondant du c6té isolé de la pla-
quette, bloquer du cdté cuivré au moyen
d'un écrou hexagonal qui devra étre ser-
¢ a fond & Paide d'une pince.

Si le double potentiométre a été orien-
i correctement, les trois contacts de
chaque section devront se trouver exacte-
ment au-dessus des marques sérigraphiées
que porte la plaquette.

1 Preparer un morceau de fil de cuivre
stamé nu de 0,7 mm de diamétre et de
40 mm de longueur environ. Introduire
une extrémité dans le trou de la plaquet-
te qui se trouve sur la gauche du po-
tentiomeétre double, au-dessus de Iextré-
mité inférieure de R1, et souder du cété
opposé, en limitant ensuite la longueur
a 1,5 mm.

C72\ova-]

Tr-S103\ A
1000 uF

Fig. 2 - Dessin de la plaguette & circuis imprimé vae du c6té des compcrants,

O Introduire sur ce conducteur, du cété
composants, un segment de gaine ther-
moplastique de 25 mm de long environ,
et souder enfin l'extrémité opposée au
contact gauche de 1'élément supérieur de
R3. Couper ensuite le conducteur sur la
longueur en excédent.

O Préparer une section de conducteur
de coivre étamé nu de 0,7 mm de dia-
métre, et de 15 mm de longueur environ;
introduire une extrémité de ce conducteur
dans le trou qui se trouve au-dessous du
contact gauche de I'élément inférieur de
R3, et souder du cbté opposé, sur la

avant d'étre fixées au circuit i

Fig. 3 - A gauche, technique dapplication des extrémités soudées 3 la lampe L1,
mprimé, et & droite, les deux dessins mettent en
évidence les languettes des compensatenrs C1 et C2 gui devront étre coupées
avant d’effectuer Uinstallation sur le circuit imprimé,




piste de cuivre, en limitant ensuite la
longueur 4 1,5 mm au maximum.

O Souder l'extrémité opposée de ce
conducteur au contact gauche de 1'é1é-
ment inférieur de R3.

O Préparer une section de cuivre étamé
nu de 0,7 mm de diamétre et de 40
mm de longueur environ. Introduire une
extrémité dans le circuit imprimé par le
trou qui se trouve au-dessous des deux
contacts centraux du potentiometre dou-
ble R3, et souder du coté opposé et cou-
per a 1,5 mm.

[] Orienter ce conducteur vers le haut,
perpendiculairement au circuit, souder
aux deux contacts centraux du potentio-
meétre R3.

] Laisser complétement libres les deux
contacts de droite des deux éléments
de R3.

[l Installer enfin le transformateur d’ali-
mentation T1. En ce qui concerne l'o-
rientation de ce dernier, on remarque
que celui-ci présente deux fils de sortie
flexibles de couleur rouge, qui devront
sortir du cdté supérieur puisqu’elles doi-
vent correspondre aux trois résistances
placées coté a cOté R4, R5 et R9. Le
coté opposé présente quatre conducteurs
flexibles qui devront au contraire, se
trouver vers linterrupteur SW3.

Pour la fixation de ce transformateur,
il sera nécessaire d’introduire les deux
languettes que porte le boitier dans les
trous rectangulaires prévus a cet effet,
et plier du coté opposé de maniére a
rendre le transformateur solidaire du cir-
cuit impri«té. Souder ensuite avec le mi-
nimum de soudure possible ces deux
languettes sur le c6té cuivré.

Avec cette opération, se termine la
préparation du circuit imprimé. On peut
alors passer & la phase suivante.

Préparation du panneau frontal

Pour les opérations de montage du
panneau frontal, il est nécessaire de se
reporter au dessin « explosé » de la fi-
gure 4, auquel on reviendra a nouveau
par la suite, pour le montage du coffret
de protection.

O Sur le dessin, le panneau frontal est
indiqué par la fleche portant le numéro
(1): comme premiére opération, on pour-
ra introduire dans le trou correspondant
la prise de sortie a baionnette (2) de
type coaxial « OUTPUT ». Cette prise
devra étre insérée par la face antérieure
du panneau pour étre ensuite blogquée
au moyen de D’écrou héxagonal (3) qui
devra étre serré a fond.

O Introduire par la partie antérieure du
panneau frontal le support cylindrique
de la lampe témoin (4) aprés avoir placé
sur la partie filetée la rondelle métal-
lique (5).

Sur Parriéere du panneau frontal, le
support de la lampe témoin devra étre
fixé au moyen de la rondelle métallique
(6) et de I'écrou héxagonal (7) qui devra
étre serré a fond. Le passe-cible caout-
chouc (8) devra étre tenu momentané-
ment a part.

O Sur le derriére du panneau frontal,
mettre en place le commutateur rotatif
a deux sections (9) en orientant 1'équerre
du support comme l'indique le dessin.
Avant d’introduire dans le trou corres-
pondant le canon fileté, appliquer la ron-
delie plate (10) et la rondelle dentelée
(11). Ensuite, faire passer 'axe de com-
mande et le canon fileté a travers le
trou du panneau, et bloquer le tout au
moyen de I'écrou hexagonal (12) qui
devra étre serré a fond a l'aide d'une
pince. Ensuite, également avec une pince,
tourner I'arbre de commande du commu-
tateur vers le gauche, jusqu’a la position
d’arrét et appliquer sur l'axe le bouton
a index (13) orienté de maniere que le
repdre blanc corresponde a la position
«x 1» En le maintenant exactement
dans cette position, bloquer a fond les
deux vis latérales en évitant que le bord
conique du bouton exerce un frottement
excessif contre le panneau frontal. Apres
les avoir bloquées, vérifier que sur les
quatre positions vers la droite, le repe-
re blanc correspond bien aux autres po-
sitions « X 10», «x 100», «x 1K », et
«x 10K ».

Il est ensuite possible de procéder a
I'installation du circuit imprimé sur l'ar-
riere du panneau frontal, en procédant
de la maniére suivante.

0] Orienter le circuit imprimé par rap-
port au panneau frontal suivant les indi-
cations de la figure 4, de maniére que
le canon fileté de linterrupteur a tige
SW3 (14) pénétre dans le trou disposé
en bas, 4 gauche, marqué « POWER »,
non sans avoir auparavant disposé le
passe cable en caoutchouc (8) sur le culot
fileté du support de lampe témoin. En
disposant le circuit imprimé sur Parriére
du panneau frontal, on notera que l’axe
du potentiométre double R3 pénetre dans
le trou pratiqué au centre du cadran
gradué. Bloquer ensuite linterrupteur a
tige SW3 (14) précédemment fixé sur le
circuit imprimé avec la rondelle (15) et
avec lécrou (16) au moyen de I’écrou
héxagonal (17) qui sera vissé sur le
cadran & l'avant du panneau. Bloquer &
fond cet écrou a l'aide d’une pince.

O Insérer a4 l'avant du panneau la vis
18, et intercaler entre l'arriere du pan-
neau et le circuit imprimé une entretoise
cylindrique (19). Du c6té composants du
circuit imprimé, fixer ensuite ’écrou hé-
xagonal (29) qui pourra étre bloqué de
maniére a assurer définitivement la po-
sition du circuit.

0 En procédant d’une maniére analo-
gue, insérer & l'avant du panneau la vis
20, et intercaler entre Parriere du pan-

neau et le circuit imprimé, lentretoise
cylindrique (21). Cette vis pourra étre
bloquée sur le c6té composants au moyen
de 1’écrou hexagonal (28).

[0 Par larriere du panneau frontal,
mortter le potentiométre P1 (22) en
orientant les trois contacts du cbté du
circuit imprimé. Avant d’introduire le
canon fileté de ce potentiométre dans
le trou correspondant, appliquer la ron-
delle plate (23). Ensuite, bloquer le po-
tentiomeétre sur le panneau frontal au
moyen de I'écrou hexagonal (24) et tour-

ner a la main [Paxe de commande
jusqu’a la position extréme vers la
gauche.

O Sur I'axe de commande du potentio-
métre P1 (22), appliquer le bouton a
index (25) de maniére que ce dernier
corresponde au début de I’échelle circu-
laire correspondant a « 0». Bloquer a
fond les deux vis latérales et vérifier
que, en tournant complétement le bou-
ton vers la droite, I'index blanc se porte
4 la fin de sa rotation sur la position de
fin déchelle signalée par Vindication
« MAX >,

Sur le dessin explosé de la figure 4,
la fléche portant le numéro (26) corres-
pond au circuit imprimé, tandis que
I’écrou héxagonal (27) a déja été fixé
précédemment pour rendre le potentio-
métre double R3 solidaire du circuit.

O Tourner complétement vers la droite,
a la main, 'axe de commande de R3,
et introduire ensuite sur celui-ci le bou-
ton a index (30).

Orienter ce bouton de maniére que le
trait rouge de l'index transparent vienne
coincider avec la graduation «10» du
cadran, et bloguer a fond la vis latérale.
1l sera facile de vérifier ensuite qu’en
tournant ce bouton vers la gauche, 'index
rouge explore la totalité de Iéchelle
graduée, jusqu'a dépasser la valeur ma-
ximum reportée sur celle-ci.

Il est alors possible de procéder a
Pexécution des derniéres connexions;
aprés quoi, il ne restera plus qu’a mon-
ter le coffret de- protection et & préparer
le cable de mesure.

Connexions définitives

Pour I’exécution des connexions défi-
nitives, il est nécessaire de se reporter a
la figure 5, qui représente le panneau
frontal vu par larriere (1) et met en
évidence le circuit imprimé (2) ainsi que
les composants extérieurs a ce dernier.

En outre, pour faciliter le montage des
condensateurs du commutateur SW2, il
est nécessaire de se reporter a la figure
7 qui donne le détail du montage du
commutateur 2 la fin de l'opération.

O Sur le schéma électrique du généra-
teur représenté a la figure 1, et sur le
dessin détaillé de la figure 5. les con-
tacts des deux galettes du commutateur
rotatif SW2 sont tous indiqués par le
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méme nombre, en ordre progressif, de
1 2 12, séparément pour la galette infé-
rieure (S1) et pour la galette supérieu-
re (S2).

Aprés ce préambule se rapportant a
la numérotation, il convient de remar-
quer que les deux contacts aboutissant
sur chaque galette au contact mobile sont
repérés par les nombres 1 et 7. Leur
identification permettra de repérer assez
facilement les autres contacts et d'éviter
des erreurs de connexions. Pour I'exacti-
tude, on note que sur la figure 5, le
double commutateur rotatif est repré-
senté sur la position correspondant a la
sous-gamme « X 1 ». Donc, en placant le
commutateur sur cette position, il sera
assez facile de repérer le contact péri-
phérique désigné par le nombre 4 sur
chacun des galettes qui est en circuit
quand le commutateur est porté sur la
troisiéme sous-gamme correspondant a
«x 100». Connecter ensuite entre le
contact 4 de la galette supérieure et le
contact correspondant 4 de la galette in-
férieure, un condensateur cylindrique
(C13), de 15 nF. Cette opération est
indiquée sur la figure 5 par la fléche
portant le nombre (3). Pour ce conden-
sateur, comme pour les neuf autres qui
seront fixés sur le double commutateur,
couper les extrémités de maniere qu’elles
soient aussi courtes que possible pour
atteindre les différents points de fixation
sur le commutateur.

O En considérant comme points de dé-
part les contacts précédemment utilisés,
connecter entre le contact 3 de la galette
supérieure et le contact 3 correspondant
de la galets inférieure, le condensa-
teur Cl11, de 150 nF. Cette connexion
est indiquée par la fléche (4).

O Connecter entre le contact 2 de la
galette supérieure et le contact 2 corres-
pondant de la galette inférieure, le con-
densateur C9, de 1,5 nF. Cette connexion
est indiquée par la fléche (5).

[0 Connecter entre le contact 12 de la
galette supérieure qui précede le contact
commun 1, et le contact 12 correspon-
dant de la galette inférieure, la capacité
C18, de 100 pF. Cette connexion est
indiquée par la fleche (6).

0 Connecter entre le contact 5, qui
succéde au point de départ 4 de la ga-
lette supérieure, et le contact 5 corres-
pondant de la galette inférieure, le con-
densateur C15, de 1,5 nF. Cette con-
nexion est indiquée par la fleche (7).

(3 Connecter entre le contact 6 de la
galette supérieure et le contact 6 corres-
pondant de la galette inférieure, le con-
densateur C17 de 100 pF. Cette con-
nexion est indiquée par la fléche (8).

O Connecter entre le contact 8 de la
galette supérieure et le contact 8 corres-
pondant de la galette inférieure, le con-
densateur Cl14, de 15 nF. Cette con-
nexion est indiquée par la fleche (11).

[0 Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique, d’une lon-
gueur d’environ 100 mm: dénuder les
deux extrémités sur 3 mm environ, et
aprés les avoir étamées par l'application
d'une goutte de soudure, souder une
extrémité de ce conducteur au contact
commun 7 de la galette supérieure du
commutateur.

0 Connecter l'extrémité opposée de ce
conducteur a la broche 9 du circuit
imprimé. Cette connexion est indiquée
sur la figure 5 par la fléche (12).

O Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique d’une lon-
gueur d’environ 70 mm: dénuder les
deux extrémités sur 3 mm environ, et
apres les avoir étamées par I'application
d’'une goutte de soudure, souder une
extrémité de ce conducteur au contact
1 de la galette inférieure du commuta-
teur.

O Connecter I'extrémité opposée de ce
conducteur a la broche 7 du circuit im-
primé. Cette connexion est indiquée sur
la figure 5 par la fléche (13).

[0 Préparer une section de conducteur
flexible de 80 mm de longueur environ,
dénuder les extrémités sur 3 mm envi-
ron, et les étamer par 'application d’une
goutte de soudure. Souder ensuite une
extrémité de ce conducteur au contact
7 de la galette inférieure (S1) du com-
mutateur.

0 Connecter l'extrémité opposée de ce
méme conducteur a la broche 6 du cir-
cuit imprimé. Cette connexion est indi-
quée sur le dessin par la fleche (14).

0 Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique d’une lon-
gueur d’environ 70 mm; dénuder les
deux extrémités sur 3 mm environ et
les étamer avec une goutte de soudure.
Souder ensuite une extrémité de ce con-
ducteur au contact commun 1 de la ga-
lette supérieure (S2) du commutateur.

0 Connecter I'extrémité opposée de ce
méme conducteur a la broche 8 du cir-
cuit imprimé. Cette connexion est indi-
quée sur la figure 5 par la fléche (15).

[0 Dévisser momentanément 1’écrou qui
bloque la vis de fixation du circuit im-
primé, dans I'angle supérieur gauche, si-
gnalée par la lettre « B ». Insérer sur
cette vis, du c6té isolé du circuit imprimé,
une cosse a souder en orientant la pail-
lette vers la gauche; remettre ensuite
I’écrou en place et bloquer définitive-
ment.

O Préparer un morceau de conducteur
flexible isolé sous plastique d’une lon-
gueur d’environ 80 mm; dénuder une des
extrémités sur 3 mm environ et I'extré-
mité opposée sur 25 mm environ. Etamer
ces deux extrémités avec aussi peu de
soudure que possible et souder ensuite
Iextrémité dénudée la plus courte & la
cosse a souder située sous Iécrou qui
fixe le circuit imprimé au panneau fron-
tal.

O En utilisant sur toute sa longueur
lextrémité opposée de ce conducteur,
réunir entre eux la broche 10 du circuit
imprimé et la languette métallique de
gauche au moyen de laquelle le poten-
tiométre double R3 est fixé au circuit
imprimé, qui se trouve & proximité im-
médiate de l'indication sérigraphiée UK
570/S. Cette connexion est indiquée sur
la figure 5 par la fléche (16).

O En considérant la figure 5, contrdler
la connexion (17) qui unit un point du
circuit imprimé au contact supérieur gau-
che du double potentiométre R3.

O Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique d’une lon-
gueur d’environ 70 cm. Dénuder les deux
extrémités sur environ 3 mm et les éta-
mer avec une goutte de soudure. Souder
ensuite une extrémité de ce conducteur

au contact supérieur du potentiométre
P1.

O Souder l'extrémité opposée de ce
conducteur & la broche 0 située dans
l’angle inférieur gauche du circuit im-
primé. Cette connexion est indiquée sur
la figure sous le numéro (18).

[0 Plier les fils de sortie du condensa-
teur électrolytique C6 comme le montre
la figure. Souder le fil positif a la broche
5 du circuit imprimé et le fil négatif au
contact inférieur du potentiomeétre Pl1.

O Préparer une section de conducteur
flexible d’une longueur d’environ 50 mm,
isolé sous plastique, dénuder les deux
extrémités sur environ 3 mm, et les
étamer avec une goutte de soudure. Sou-
der une extrémité de ce conducteur au
contact central du potentiométre PI.

0O Souder l'extrémité opposée de ce
conducteur au contact central de la pri-
se coaxiale de sortie J1. Cette connexion
est indiquée sur la figure 5 par le nu-
méro (19).

O Le support de la lampe témoin fixé
au-dessous du cadran gradué sur le pan-
neau frontal contient un élément au
néon pourvu de deux fils de sortie. Li-
miter I'un de ceux-ci a la longueur d’en-
viron 15 mm, dénuder l'extrémité sur
environ 3 mm, et étamer avec une gout-
te de soudure.
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Panneau frontal

Circuit imprimé complété de ses compo-
sants

Condensateur C13 de 4 de S2 a 4 de St
Condensateur C11 de 3 de S2 4 3 de $1
Condensateur C9 de 2 de S2 4 2 de S1
Condensateur C18 de 12 de S2 4 12 de S1
Condensateur C15 de 5 de S2 & 5 de S1
Condensateur C17 de 6 de S2 4 6 de S1
Condensateur C10 de 8 de S2 &4 8 de S1
Condensateur C14 de 10 de S2 & 10 de S1
Condensateur C12 de 9 de S2 4 9 de St
Tresse isolée - de 7 de S2 au point 9
du C.I.

Tresse isolée - de 1 de S1 au
du C.I.

Tresse isolée - de 7 de S1 au
du C.I.

point 7
point 6

'(Ij‘resge isolée - de 1 de S2 au point 8 24
u C.l

Tresse isolée - de la broche B au point 25
10 du C

Fil rigide recouvert de souplisso 26
Tresse isolée - du contact de P1 au point

0 du C.l.

Tresse isolée - du contact central de P1

au contact de J1

Résistance de 68 k2 - de L2 &4 SW3

Tresse isolée - de L2 au contact central 29
gauche de I'inverseur & curseur

Fil blanc du transformateur - au contact 30
central gauche de I'inverseur a curseur

Fil rouge du transformateur - au ler con- 31
tact gauche de l'inverseur a curseur

Tresse isolée - du porte - fusible au ler
contact gauche de l'inverseur a curseur
Tresse isolée - du contact de SW3 au
ler contact droit de I'inverseur & curseur
Fil jaune du transformateur - au ler con-
tact droit de I'inverseur a curseur

Fil noir du transformateur - au 2éme con-
tact droit de I|'inverseur & curseur

Fil rouge du transformateur - au point 4
du C.L

Fil rouge du transformateur - au point 3
du C.I.

Fil rigide de masse du potentiométre au
point 10 du C.I.

Cordon du secteur

Fig 5 - Ce dessin représente le panneau frontal vu par Uarridre, et met en évidence les connexions définitives qui devront
étre exécutées emtre le circuit imprimé et les composants extérieurs.




O Couper les deux extrémités de la
derniére résistance (R16 de 68 k£ por-
tant les couleurs bleu, gris, orange, or)
étamer avec une goutte de soudure et
souder l'une de celles-ci au fil de la
lampe néon précédemment préparé.

O Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique d’'une lon-
gueur d’environ 40 mm, dénuder les ex-
trémités sur environ 3 mm et les éta-
mer avec une goutte de soudure. Souder
ensuite une extrémité de ce conducteur
a Pextrémité libre de la résistance R16.

O Insérer sur le corps de la résistance
R16 une section de tube isolant de dia-
metre convenable, de maniére 4 couvrir
complétement cette résistance et ses ex-
trémités, afin d’éviter tout risque de
court-circuit accidentel. Souder ensuite
I’extrémité libre du conducteur ainsi cons-
titué au contact gauche de linterrupteur
SW3, au-dessous du transformateur. Cet-
te connexion est indiquée a la figure 5
par le nombre (20).

Avant de procéder a Texécution des
connexions définitives, il convient de se
reporter au dessin < explosé» de la fi-
gure 6, sur laquelle le panneau posté-
rieur du coffret est indiqué par la fleche
(1).

Ce panneau est facilement reconnais-
sable puisqu’il est le seul qui présente
trois ouvertures vers la gauche, qui de-
vront étre utilisées pour I'application des
composants suivants.

0 De lintérieur, fixer en position ver-
ticale I'inve:seur double & curseur SW1
(2), au moyen duquel on fixe la valeur
de la tension primaire du secteur. Fixer
ce commutateur au moyen de deux vis
3 M x 6 introduites par l’extérieur, blo-
quées a lintérieur & laide de deux é-
crous M3. La position exacte de ce com-
mutateur est évidente dans l'angle infé-
rieur droit du dessin de la figure 6.

[ Selon la position du curseur, le pri-
maire du transformateur est disposé pour
fonctionner sous une tension de 110 ou
220 V. Si la tension disponible s’éléve a
220 V, déplacer le curseur vers le haut,
et le bloquer dans cette position au
moyen de Dapplication d’une petite é-
querre (10), qui sera fixée dans cette
position au moyen de la vis parker (11).

O Au-dessous de linverseur se trou-
vent deux autres trous. Sur celui de gau-
che, insérer le porte-fusible (6) par I'ex-
térieur et bloquer de I'intérieur au moyen
d’une virole filetée, en métal. Cette der-
niére doit étre vissée a fond.

O Insérer l'extrémité libre du cordon
d’alimentation dans le bloque-cible ap-
proprié (5) en nylon, plier I'extrémité
flexible et introduire le tout dans le trou

correspondant du panneau postérieur
jusqu’a entendre le déclic d’arrét. Aprés
cela, le cordon d’alimentation doit sortir
du cdté intérieur du panneau postérieur
sur environ 20 cm. Si cette opération a
été effectuée correctement, le cordon
doit étre bien fixé dans sa position, et
il ne doit pas étre possible de l’extraire
en tirant par larriere du panneau, sur
la section qui aboutit & la prise.

0O Dénuder lextrémité du second fil de
la lampe au néon sur environ 3 mm, et
I’étamer avec une goutte de soudure.
Souder ce conducteur au contact central
gauche de linverseur de tension. Cette
connexion porte sur la figure 5 le nu-
méro (21).

O Entortiller entre eux les quatre fils
de sortie du transformateur de couleur
noire (« BLACK »), rouge, (« RED »),
jaune (¢« YELLOW ») et blanc (« WHI-
TE »), de maniére a constituer un seul
conducteur & quatre lignes.

Dénuder les quatre extrémités de ces
conducteurs, et étamer avec une goutte
de soudure.

O Connecter I'extrémité du conducteur
blanc au contact ol aboutit déja le fil
de la lampe au néon, c’est-a-dire le con-
tact central gauche du double inverseur
SW1. Cette connexion porte sur la fi-
gure 5 le nombre (22).

O Souder le fil rouge du cible 4 qua-
tre fils provenant du transformateur au
contact gauche inférieur de SWI1. On
remarque sur la figure 5 que ce contact
est situé a la partie supérieure gauche,
puisque l'inverseur est représenté retour-
né. Cette connexion est indiquée, sur la
figure 5, par le nombre (23).

[0 Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique, d’'une lon-
gueur denviron 50 mm, dénuder les
deux extrémités sur 3 mm environ et les
étamer avec une goutte de soudure. Sou-
der une extrémité de ce conducteur au
contact de l'inverseur SW1 auquel abou-
tit le conducteur rouge (X RED ») pro-
venant du transformateur.

O Souder l'extrémité opposée de ce mé-
me conducteur au contact inférieur du
porte-fusible. Cette connexion porie sur
la figure 5 le nombre (24).

O Préparer une section de conducteur
flexible isolé sous plastique d’une lon-
gueur d’environ 200 mm, dénuder les
deux extrémités sur environ 3 mm, et
les étamer avec une goutte de soudure.
Souder une de ces extrémités au contact
supérieur droit de linverseur SWI1, qui
sur le dessin correspond au contact su-
périeur droit, du fait que le commuta-
teur est représenté retourné.

O Connecter 'extrémité opposée de ce
conducteur au contact de linterrupteur
SW3 auquel aboutit une extrémité de la
résistance R16, en série avec la lampe
au néon. Cette connexion est indiquée
sur la figure 5 par le nombre (25).

0O Souder I'extrémité libre du conduc-
teur jaune (« YELLOW ») provenant du
transformateur au contact de I'inverseur
SW1 auquel est appliquée la connexion
précédente (25). Cette connexion porte
le nombre (26).

O Souder l'extrémité libre du fil noir
(« BLACK ») au contact central droit de
linverseur SW1. Cette connexion porte
le nombre (27).

O Entortiller entre eux les deux con-
ducteurs rouges flexibles et isolés pro-
venant du cbté opposé du transforma-
teur, en les limitant & une longueur d’en-
viron 70 mm. Dénuder les deux extré-
mités sur environ 3 mm, et les étamer
avec une goutte de soudure.

O Souder l'extrémité d’'un de ces con-
ducteurs a la broche 4 du circuit impri-
mé qui se trouve entre le redresseur 2
pont RP et linterrupteur SW3. Cette

connexion porte le nombre 28.

[0 Souder l'extrémité de l'autre con-
ducteur rouge provenant du transforma-
teur a la broche 3 du circuit imprimé,
qui se trouve au-dessous de la précé-
dente. Cette connexion porte le nom-
bre (29).

[0 Pour compléter les connexions avec
les composants fixés sur le panneau pos-
térieur de linstrument, portant sur la
figure 5, le nombre (30), séparer les
deux conducteurs du cordon d’alimenta-
tion secteur qui sont du c6té interne du
panneau postérieur. Couper un de ces
deux conducteurs a la longueur de 50
mm environ, dénuder les extrémités sur
environ 3 mm, les étamer avec une gout-
te de soudure et souder au contact cen-
tral du porte-fusible le plus long. Dé-
nuder ensuite 'extrémité du second con-
ducteur du cordon d’alimentation (qui
doit étre maintenu a sa longueur totale)
sur environ 3 mm, l’étamer avec une
goutte de soudure. Souder ensuite cette
seconde extrémité au contact de droite
de linterrupteur d’allumage SW3. Ces
deux derniéres connexions portent sur la
figure 5, le nombre (31).

La figure 7 montre trés distinctement
la soudure des condensateurs sur le com-
mutateur.

Avec cette opération on peut consi-
dérer que les connexions définitives du
générateur UK 570/S sont complete-
ment terminées.
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Fig. 6 - Montage du panneau postérieur.

Montage du coffret extérieur

Pour compléter maintenant le monta-
ge du coffret, il est nécessaire de se re-
porter & nouveau au dessin explosé de
la figure 4.

Le coffret comporte le panneau fron-
tal (1), le panneau postérieur (31), le
panneau latéral gauche (32), le panneau
latéral droit (33), le panneau inférieur
(34), le panneau supérieur (35) et le ca-
dre en matiére plastique (37).

La position réciproque des différents
panneaux est distinctement indiquée sur
la figure 4. En pratique, les bords de ces
panneaux ont été pliés de maniére a per-
mettre la préparation du coffret tout a
fait intuitivement.

Puisque le panneau frontal (1) et le
panneau postérieur (31) sont déja réunis
au cours des phases précédentes, il est
nécessaire de les placer sur le banc de
travail I'un en face de I'autre, non sans
avoir fait passer avant 'une de ces deux

unités & travers le cadre en plastique

(37) qui doit étre orienté de la fagon
indiquée, de maniére que le support d’in-
clinaison de l'instrument (39) se trouve
en bas.

O Ceci fait, unir entre eux le panneau
postérieur, les panneaux supérieur et in-
férieur (34 et 35) et les deux cotés (32
et 33), en fixant ces derniers au moyen
de quatre vis parker dont I'une est indi-
quée sur la figure 4 par la fleche portant
le nombre (36). Ces quatre vis étant blo-
quées, le coffret sera assez rigide.

O Placer alors le cadre de maniére a
compléter le coffret par la partie anté-
rieure et fixer dans sa position, au
moyen d’un simple pression.

O Enfin, il sera possible de placer le
panneau frontal (1) a I'intérieur du ca-
dre (37) et de le fixer provisoirement
au moyen de quatre vis parker, dont

Pune d’elle porte sur la figure le nom-
bre (38).

La figure 8 est une photographie qui
montre l'aspect de la partie interne de
linstrument, en mettant davantage en
évidence tous les détails des connexions
et de la position des composants. Le rap-
prochement entre cette photographie et
les dessins des figures 2, 4 et 5, peut
étre d’une grande utilité dans le cas ol
l'on aurait des doutes de m’importe quel
ordre.

Le montage électrique et mécanique
du générateur peut alors étre considéré
comme terminé; il ne reste plus qua
préparer le cible de connexion.

Préparation du cible de connexion

Le cable de connexion consiste en une
section de conducteur blindé unipolaire,
muni d'un isolant extérieur, d’'une gaine
métallique interne et d’un conducteur
central isolé. Celui-ci est fourni avec la
boite de montage, aver une longueur

N

adaptée a l'exécution de n’importe quel
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Fig. 7 - Montage des condensateurs sur le commutateur SW?2.
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type de mesure autorisée par le généra-
teur.

Les différentes phases de la prépa-
ration sont clairement illustrées a la fi-
gure 9 et devront étre exécutées dans
Pordre précisé ci-dessous.

La fiche doit étre raccordée a la prise
du panneau frontal marquée <« OUT-
PUT »; elle est du type a baionnette,
congue de maniére a simplifier autant
que possible res opérations de montage.

[0 Avec l'aide d'une lame de rasoir,
couper le revétement externe du céble
blindé (2) & partir d’'une extrémité, sur
une longueur d’environ 12 mm, en fai-
sant trés attention de ne pas couper
aucun des fils de la gaine métallique (3).

O Dévisser le manchon fileté avec I'é-
crou hexagonal qui se trouve sur la fi-
che, du c6té opposé a celui du branche-
ment a baionnette. Ensuite, aprés avoir
enlevé le manchon, il sera possible d’ex-
traire de la fiche un anneau en caout-
chouc et un manchon métallique inté-
rieur muni d’un tube, d'une longueur
d’environ 6 mm.

O Insérer 'anneau de caoutchouc sur la
gaine externe du cible blindé, et le dé-
placer a environ 10 ¢cm d’'une extrémité.

O Insérer sur l'extrémité du cable le
manchon métallique, de maniére que le
tube creux pénétre au-dessous de la
galne métallique, qui doit se trouver ain-
si a l'extérieur du tube métallique, jus-
qu'a ce qu'il appuie contre le bord de
la butée. Au cours de cette opération,
le conducteur isolé doit dépasser du c6-
té opposé au manchon de deux 3 trois

mm, et il est nécessaire d’avoir soin
d’éviter que le conducteur central puis-
se entrer, méme accidentellement, en
contact avec le manchon métallique.

0O Souder la gaine métallique sur le
manchon déja cité en appliquant une
goutte de soudure au point indiqué sur
le schéma de la figure 9.

O Déplacer I'anneau de caoutchouc le
long du céble jusqu’a ce que celui-ci se
trouve exactement au-dessus de la gaine
métallique, jusqu’au point ot celle-ci a
été soudée au manchon.

O En utilisant un fer & souder de puis-
sance assez limitée, de 20 a 30 W envi-
ron, et en chauffant avec soin le contact
central de la fiche (4), du c6té du bran-
chement a4 baionnette (cette opération
doit étre effectuée en faisant trés at-
tenton d’éviter d’endommager lisolant
en matiére plastique blanc) et en ap-
puyant Pextrémité du brin de soudure
disposé a Ulintérieur, en correspondance
de la partie rivetée, appliquer une goutte
de soudure sur le trou dans lequel doit
entrer le conducteur central du céble
blindé.

O Apres avoir étamé la pointe du con-
ducteur central, qui auparavant aura été
mise & nu en coupant I'isolant sur 1 mm
environ, insérer le cible blindé et le
manchon avec l'anneau de caoutchouc
dans la prise, de maniére que l'extrémi-
té nue du conducteur central précédem-
ment étamée pénétre dans le contact
central riveté. Pousser 1égérement le ci-
ble vers Pextrémité de la fiche tandis
qu'on chauffe & nouveau le contact cen-

tral de cette derniére (4); il sera alors
possible d’effectuer la soudure de la ma-
niére la plus correcte possible. Cette
opération terminéee, aprés avoir atten-
du le temps nécessaire afin que la sou-
dure soit refroidie, essayer de tirer dé-
licatement le cible par rapport & la fiche
pour vérifier la solidité de la soudure.

O Insérer sur l'extrémité opposée du
cable blindé le manchon fileté 3 téte
hexagonale, en tournant la partie filetée
vers la fiche. Faire ensuite glisser ce
manchon sur toute la longueur du cé-
ble blindé; il sera enfin possible d’attein-
dre la fiche dans laquelle il sera vissé
de maniére 4 bloquer I'anneau de caout-
chouc, ce qui terminera 1’opération.

A Yextrémité opposée du cible blin-
dé, on applique deux pinces crocodiles
dont l'une est relié au conducteur cen-
tral, pour appliquer le signal au point
voulu, et l'autre, au contraire, est réu-
nie a la gaine métallique pour effectuer
la connexion de masse. Pour procéder a
la préparation de la seconde extrémité
du céble blindé, on procédera de la fa-
con suivante:

0O Avec laide d’'une lame de rasoir,
couper la gaine externe sur une longueur
d’environ 50 mm, en faisant trés atten-
tion de ne couper aucun des fils qui cons-
tituent la gaine métallique.

O Avec une paire de ciseaux, raccour-
cir la gailne métallique, en ramenant la
longueur & environ 40 mm. Ainsi, le
conducteur restera disponible avec son
isolement, sur une longueur d’environ

10 mm.

0O Prendre environ 100 mm de fil ri-
gide nu, et avec une extrémité, enrou-
ler quelques spires autour de la gaine
métallique nue du cible blindé (6) com-
me lindique la figure 9. Les spires de-
vront étre jointives et fixées de maniére
a assurer un bon contact.

0 L’extrémité libre et flexible de la
gaine (5) devra étre soudée a P'une des
pinces crocodiles.

O Souder enfin le conducteur central du
cable blindé qui aura préalablement été
découvert et étamé, 4 la seconde pince
crocodile (7).

Aprés cette derniére opération, le mon-
tage du générateur Basse fréquence Am-
tron UK 570/S peut étre considéré com-
me complétement terminé.

Il ne reste plus ainsi qu’a procéder
au branchement et 4 la mise au point, en
effectuant les opérations qui seront dé-
crites par la suite.

Branchement et mise au point

Tout d’abord, comme nous l’avons
déja dit au début, il conviendra de vé-
rifier phase par phase, la totalité¢ de la



opérations de montage.

Fig. 8 - Photographie montrant le panneau frontal vu postérieurement, pour permettre un contréle plus sérieux des différentes

séquence de montage, tant du point de
vue électrique que mécanique, en por-
tant un trait de couleur différente dans
chaque case, au fur et & mesure que cha-
que opération est contrdlée.

Si on ne constate aucune erreur, il se-
ra bon d’enlever la plaquette qui bloque
Pinverseur de tensions sur la valeur du
secteur et — sans pour le moment bran-
cher la prise bipolaire au secteur — vé-
rifier avec un ohmmetre disposé pour
la mesure des résistances de faibles va-
leurs, que dans la position correspon-
dant & 220 V (commande de I'inverseur
disposée vers le haut), la résistance me-
surée est approximativement égale au
quadruple de celle que I'on rencontre

quand la commande de l'inverseur est
au contraire tournée vers le bas, c'est-
a-dire quand l'instrument est prét a fonc-
tionner sur 110 V.

Si ce contréle donne un résultat po-
sitif, il est toujours utile de vérifier avec
un ohmmeétre qu’il n’existe pas de court-
circuit le long de la ligne d’alimenta-
tion. A cet effet, il sera opportun de con-
trbler la résistance en courant continu
qui est disposé parallélement au conden-
sateur électrolytique C7, sur le cbté du
transformateur d’alimentation.

Si tout est correct, placer linverseur
de tension sur la position correspondant
a la tension du secteur disponible, intro-
duire la fiche d’alimentation dans la pri-

se de courant et mettre le générateur
sous tension en fermant linterrupteur
d’allumage marqué « POWER » du pan-
neau frontal. Cet interrupteur est fermé
quand la tige est portée sur la position
« ON » tandis qu’il est ouvert quand la
tige est portée sur la position « OFF ».
O A Tlaide d’'un voltmétre pour cou-
rants continus & haute résistance d’en-
trée (de préférence un voltmétre électro-
nique), vérifier la valeur des tensions
rélevées aux différents points critiques du
circuit, et comparer avec celles qui sont
portées sur le schéma électrique de la
figure 1.

On remarque que toutes ces tensions
sont positives par rapport a la masse, et
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Fig. 9 - Technique de préparation du cible de branchement: les nombres de référence identifient les composants et les points
les plus critiques par suite de Uapplication de la fiche coaxiale et des pinces crocodiles.

que leur valeur peut présenter une tolé-
rance de 10% en plus ou en moins, &
cause des inévitables variations dans les
caractéristigues intrinséques des semi-
conducteurs. Cependant dans I'éventua-
lit¢ ou Pon constaterait des différences
importantes par rapport aux valeurs no-
minales, il serait bon de procéder 4 nou-
veau & un contrdle soigné de I’ensemble
du circuit, afin de vérifier I’éventuelle
présence d’un élément défectueux ou des
erreurs de montage.

Si le contréle des tensions donne un
résultat positif, c’est que le circuit du
générateur fonctionne dans les condi-
tions prévues, et il est alors possible de
procéder aux opérations de mise au
point.

O Eteindre I'appareil et retirer la prise
du secteur.

O Porter le curseur de potentiométre
ajustable R10 a peu prés a mi-course.

[J Porter le curseur du potentiometre

ajustable R11 & peu prés a mi-course.

O Porter au maximum, en tournant vers
la droite, l'atténuateur de sortie marqué
« AMPLITUDE » de maniére que I'in-
dex blanc corresponde i I'indication
« MAX ».

O Porter le bouton du «<MULTIPLIER>»
sur la position « x1», c’est-d-dire sur la
sous-gamme relative aux fréquences plus
basses.

O En utilisant le cible de connexion
précédemment préparé, relier la prise
« OUTPUT » a Ulentrée verticale dun
oscillographe.

O Porter le canal de déflexion hori-
zontale de cet oscillographe sur la po-
sition « RETE ».

De cette maniére, il est possible de
comparer avec le systéme des figures
de Lissajous, la fréquence des signaux
produits par le générateur UK 570/S
avec celle de la tension du secteur, qui
peut étre considérée égale 4 50 Hz, avec
une précision suffisante pour les utilisa-
tions générales.

O Mettre en fonctionnement le géné-
rateur UK 570/S et l'oscilloscope.

[0 Régler la sensibilité de I’entrée ver-
ticale de loscillographe, da maniére &
obtenir une déflexion verticale d’ampli-
tude telle 2 ne pas dépasser les bords
de ’écran.

00 Régler la sensibilité horizontale de
l'oscilloscope de maniére que le signal

N

du secteur 4 50 Hz détermine précisé-
ment une déflexion horizontale qui ne
dépasse pas la largeur de ’écran.

O Tourner le bouton & index qui con-
trdle la position du potentiométre dou-
ble R3 de maniére que le signe rouge
porté sur I'index transparent coincide
avec la valeur de 50 Hz.

O Si la fréquence de déflexion hori-
zontale due a la tension du secteur est
exactement égale 4 50 Hz, et si la fré-
quence des signaux produits par le gé-
nérateur UK 570/S est, elle aussi égale
a 50 Hz, on doit obtenir sur I’écran de
l'oscillographe la production d’un cercle
de forme plus ou moins réguliére. L’é-
ventuelle ovalisation de ce cercle, et une
certaine instabilité de sa position ne cons-
titte pas une grave anomalie, en ce
sens qu’elle dénonce simplement de 1é-
géres variations de phase entre les deux
signaux.

Si au contraire on note sur lécran la
production d'une trace instable et indé-
finie, tourner lentement dans un sens ou
dans l'autre la commande de R3 afin
d’obtenir la production du cercle. Ce
dernier étant obtenu, sans toucher a la
position de I'axe du potentiométre, des-
serrer la vis qui rend le bouton solidaire
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Fig. 10 - Schéma bloc montrant les connexions entre le générateur UK 570/S, Vamplificateur a vérifier, le millivolimétre et

de P'axe, corriger la position du bouton
en replagant lindex rouge sur la valeur

Y

de 50 Hz et bloquer a nouveau.

{1 Dans ces conditions, placer le sélec-
teur d’entrée du canal horizontal de I'o-
scillographe sur la position correspon-
dant a la déflexion intérieure au moyen
de la base de temps.

[ Régler la fréquence de déflexion ho-
rizontale de l'oscilloscope et la comman-
de de synchronisme correspondante afin
d’obtenir la production d’une oscillation
compléte constituée d’'une demi-onde po-
sitive et d'une demi-onde négative.

0 Ensuite, régler lentement le potentio-
métre R11 dans un sens ou dans l'au-
tre, afin d’obtenir la production sur une
partie de I'écran, d’une oscillation com-
pléte ayant une forme aussi sinusoidale
que possible.

Il est nécessaire de préciser que le
réglage de la forme d'onde a travers le
potentiometre ajustable R11 et le con-
trole d’accord, c'est-A-dire de la fré-
quence d’oscillation, & travers le poten-
tiométre double R3, sont d’une certaine
maniére, interdépendants. En conséquen-
ce, il est probable que, en réglant la for-
me d’onde & laide de R11, on altere la
fréquence d’'accord. Pour cette raison,

lorsque la forme d'onde est réglée, il
convient de procéder avec les contrdles
suivants.

OO0 Replacer le sélecteur d’entrée du ca-
nal horizontal de l'oscilloscope sur la
position correspondant & la déflexion de
L rete ».

[0 Régler a nouveau la sensibilité ver-
ticale et horizontale de Ioscilloscope,
afin d’éviter que les signaux de déflexion
portent l'oscillogramme en dehors des
dimensions utiles de 1’écran.

[0 Contrdler a nouveau la production
du cercle quand l'index d’accord se trou-
ve sur la position correspondant a la
fréquence de 50 Hz. Si Perreur rencon-
trée est supérieure a 3%, dévisser a nou-
veau la vis qui rend solidaire le bouton
4 index avec l'axe du potentiométre R3,

IS

et corriger a2 nouveau la position.

[ Toujours en maintenant en fonction-
nement le générateur et l'oscilloscope,
tourner le bouton a index en le portant
sur la fréquence de 25 Hz. Dans ce cas,
il doit &tre possible d’obtenir sur ’écran
de Poscilloscope la production d’un oscil-
logramme ayant la forme caractéristique
d’'un « 8 » disposé verticalement.

Tourner encore le bouton 3 index du
potentiomeétre R3 afin de régler I'instru-
ment pour la production d’un signal
ayant la fréquence de 100 Hz. Dans ce
cas, l'oscillogramme obtenu doit encore
correspondre & la forme caractéristique
d’'un «8» qui cependant doit étre di-
sposé horizontalement.

Si l'oscilloscope dont on dispose est
muni d’un calibrateur au moyen duquel
il est possible de connaitre avec une
exactitude suffisante Pamplitude des si-
gnaux appliqués a I'entrée du canal ver-
tical, cet instrument peut aussi étre uti-
lisé pour le réglage de l'amplitude des
signaux produits par le générateur. Dans
le cas contraire, il est nécessaire d’appli-
quer le signal du générateur a lentrée
d'un voltmeétre électronique pour cou-
rants alternatifs.

0O Régler lentement le potentiométre
ajustable R10, afin de conférer aux si-
gnaux produits par le générateur 'am-
plitude exacte de 1,5 V..

En principe, une fois cette mise au
point effectuée, en déplacant le bouton
du multiplicateur sur les positions «x10»,
«x100» et «x1K », I’échelle du cadran
graduée est multipliée par 10, par 100
ou par 1000, la position de I'index res-
tant fixe. Autrement dit, si I'index rou-
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Fig. 11 - Schéma bloc montrant les connexions qui doivent éive effectuées entre les instruments mentionnés 3 propos de la
figure 10, avec Padjonction du wattmétre.

ge est placé sur la valeur 50, quand le
multiplicateur se trouve sur la position
«x10» la fréquence des signaux doit
étre égale a° 500 Hgz, tandis que si le
bouton est sur la position « x100» ou
bien «x1K », la fréquence des signaux
est égale & 5000 et & 50 000 Hz respecti-
vement.

Pour la mise au point de la portée
la plus élevée, correspondant & la po-
sition «x10K» du multiplicateur, il
il conviendrait de pouvoir disposer d’un
générateur de signaux capable de four-
nir des signaux de sortie dont la fré-
quence soit d’au moins 50000 ou
100 000 Hz. En appliquant un signal de
ce type a l'entrée du canal horizontal de
Poscilloscope, et aprés avoir réglé le gé-
nérateur UK 570/S pour la production
des signaux dans la gamme la plus éle-
vée, il est possible de produire des si-
gnaux a 500 kHz; aprés quoi, on régle
séparément les compensateurs C1 et C2,
afin d’obtenir la correspondance avec
I’échelle du cadran. Autrement dit, ces
deux compensateurs sont réglés de ma-
niére 3 obtenir la production d'un seul
cercle si la fréquence des signaux de
déflexion horizontale est égale 3 500
kHz, ou bien dun «8» si cette fré-
quence est égale 4 1 MHz.

Lorsque la mise au point de C1 et
C2 est effectuée, le branchement et la

mise au point du générateur peuvent étre
considérés comme terminés.

UTILISATION DU GENERATEUR
UK 570/

Grice a l'extension des gammes de
fréquence des signaux que peut délivrer
cet instrument, les possibilités d’emploi
de ce générateur sont étendues en ce
sens que linstrument peut étre utilisé
pour remplir une grande variété de me-
sures et de contrdles.

En particulier, nous croyons utile de
décrire la technique d’exécution des prin-
cipales mesures qui peuvent étre exé-
cutées avec ce précieux instrument aux-
quelles on pourra ajouter toutes celles
que le réalisateur pourra concevoir par
intuition suivant son expérience person-
nelle.

Mesure de la sensibilité d’entrée d’un
amplificateur

Pour effectuer cette mesure, il est né-
cessaire de disposer, en plus du géné-
rateur UK 570/S et de lamplificateur 3
contrler, d’'un millivoltmétre et d'un
oscilloscope.

Ces instruments sont connectés entre
eux suivant le mode représenté sur le

schéma bloc de la figure 10, en utili-
sant un cible blindé pour connecter la
sortie du générateur & lentrée (1) de
Pamplificateur, et un autre cible blindé
pour connecter lentrée du millivoltme-
tre en parallele & la connexion précé-
demment citée.

A la sortie (U) de l'amplificateur sous
contrdle, il est nécessaire d'appliquer,
en premier lieu, la résistance R, dont la
valeur doit correspondre & Iimpédance
de sortie des étages finaux, et aussi étre
capable de dissiper la puissance de sortie
fournie par lamplificateur, sans produi-
re de chaleur excessive. Aux bornes de
cette résistance de charge, on préléve le
signal qui doit étre appliqué & P’entrée
verticale (V) de I'oscilloscope.

Aprés avoir mis les quatre appareils
en fonctionnement, et aprés avoir atten-
du quelques instants afin que tous at-
teignent la température normale de ré-
gime, régler la fréquence du générateur
a la valeur voulue, ainsi que I'amplitude
du signal correspondant & l’amplitude
maximale du signal de sortie compatible
avec le minimum de distorsion.

Dans ces conditions, le millivoltmeétre
réglé naturellement sur la gamme con-
venable permettra de fixer avec le maxi-
mum d’exactitude possible l’amplitude
que le signal d’entrée doit avoir afin que

5
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le maximum d’amplitude, sans subir des
phénomeénes de distorsion. En modifiant
ensuite convenablement la fréquence des
signaux délivrés par le générateur, il est
possible de tracer la courbe relative a
la gamme de réponse toute entiére, et
établir de cette maniére la sensibilité
d’entrée de l'amplificateur.

Mesure de la réponse en fréquence d’un
amplificateur

Lorsque la sensibilité d'entrée a été
établie comme nous venons de le dé-
crire, en déplagcant seulement le milli-
voltmétre & la sortie de l'amplificateur
en respectant la disposition des instru-
ments représentée a la figure 10, il est
possible aussi de tracer la courbe de ré-
ponse de l'amplificateur, en procédant
de la maniére suivante.

Aprés avoir donné au signal de sortie
du générateur UK 570/S lPamplitude
correspondant a la sensibilité d'entrée
par rapport a la fréquence centrale de
1000 Hz, diminuer graduellement la fré-
quence des oscillations, en corrigeant
I'amplitude de maniére & la maintenir
constante dans 1’éventualité ou elle su-
birait des variations. Pour chaque valeur,
on pourra relever l'amplitude du signal
de sortie et reporter ces valeurs sur un
graphique qui représentera la courbe de
réponse.

En répétant également ces opérations
pour toutes les fréquences supérieures a
la valeur de 1000 Hz, il sera & la fin
possible d’obtenir la courbe de réponse
de l'amplificateur pour I'’ensemble de la
gamme comprise entre les limites des
fréquences acoustiques, c’est-a-dire entre
16 et 16 000 Hz, ou encore avec des li-
mites inférieures et supérieures selon la
classe a laquelle appartient 'amplifica-
teur.

Mesure de la puissance de sortie sans
déformation d’un amplificateur

Pour effectuer cette mesure, il est né-
cessaire de disposer, en plus des instru-
ments précédemment cités, un wattme-
tre, par exemple du type UK 445/S.

Ces instruments devront étre connec-
tés entre eux suivant les indications du
schéma bloc de la figure 11, en effec-
tuant les connexions entre le générateur
UK 570/S, Tlamplificateur et le milli-
voltmétre au moyen de céible blindé.

La résistance de charge R devra étre
externe si la puissance de sortie de am-
plificateur dépasse les limites consenties
par le wattmétre avec I'emploi des ré-
sistances de charge internes.

En modifiant la fréquence et I'ampli-
tude des signaux fournis par le géné-
rateur, et en contrblant la régularité de
la forme de l'onde reproduite sur 1é-

cran de l'oscilloscope, il est facile d’éta-
blir & quelle valeur s’éléve la puissance
de sortie maximum sans déformation de
I'amplificateur, pour les différentes fré-
quences comprises & lintérieur de la
gamme utile.

Mesure de la distorsion harmonique to-
tale en fonction de la fréquence

Avec P'adjonction d’un distorsiométre,
il est aussi possible de tracer la courbe
de distorsion harmonique totale intro-
duite par un amplificateur, évidemment
en fonction de la distorsion propre du
générateur.

A cet effet, il suffit de relier a la sor-
tie de l'amplificateur, le distorsiométre,
et a l'entrée de celui-ci, un signal four-
ni par le générateur, d'une amplitude tel-
le a obtenir une puissance de sortie pour
laquelle on désire effectuer précisément
la mesure de la distorsion.

On mesure la distorsion correspondant
aux différentes fréquences, tandis que
sur un graphique de papier millimétré
semi-logarithmique, on reporte les va-
leurs de la fréquence a variations loga-
rithmiques sur ’axe horizontal.

Mesure du comportement des filtres de
fréquence

Pour relever la courbe de réponse des
dispositifs de contrdle de tonalité, on
procede de la maniére déja décrite pour
le relévement de la courbe de réponse
des amplificateurs. En pratique, il s’agit
de relever la méme courbe, aprés avoir
conféré respectivement aux fréquences
plus basses et a celles plus élevées, d’a-
bord le maximum d’atténuation et en-
suite le maximum de renforcement. En
utilisant enfin des tables appropriées, il
est assez facile d’exprimer en décibels
le comportement des dispositifs de con-
tréle de tonalité.

CONCLUSION

Comme nous l'avons vu, ce généra-
teur se préte ainsi 4 l'exécution d’une
grande variété de mesures qui peuvent
simplifier considérablement la tiche du
technicien de laboratoire dans I’apprécia-
tion des qualités d’un amplificateur, la
conception de nouveaux circuits et la mi-
se au point des amplificateurs de con-
struction récente.

La simplicité du circuit du généra-
teur UK 570/S, sa sécurité de fonction-
nement, ses dimensions réduites et sa
facilité d’emploi en font un appareil dont
on peut tirer le maximum de bénéfice
pendant une période de temps illimitée,
complétant ainsi de la fagon la plus ra-
tionnelle le propre appareillage du tech-
nicien.

DISPOSITIONS DES
CONNEXIONS DES
SEMICONDUCTEURS
EMPLOYES

BC108B
" BC301



LISTE DES COMPOSANTS

25 cm
60 cm
5 cm
15 cm
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B

R TR AT N S ANl ol ]

IIIIIlIIIIIIIIlIIIlIIﬁ%EIIIHIIIIIlIIIIIIII

Qt. Ref. Description

2 R1-R2 résistances 820 ) - 0,5 W

1 R3 potentiométre double 3 dB 10+10 kQ
1 R4 résistance 12 kQ - 0,5 W

1 RS résistance 3,8 k(2 - 0,5 W

2 R6-R8 résistances 1 k) - 0,5 W

1 R7 résistance 330 Q - 0,5 W

1 R9 résistance 270 Q - 0,5 W

1 R10 potentiométre ajustable 470

1 R11 potentiométre ajustable 470

1 R15 résistance 100 Q - 0,5 W

1 R16 résistance 68 k() - 0,33 W

2 C1-C2 compensateurs 3,3 - 18,5 pF - 50 V
1 C3 condensateur 1nF -500V
2 C4-CS condensateurs 1000 pF - 10 V
2 C6-C7 condensateurs 1000 pF - 25 V
1 C8 condensateur 100 pF - 50 V
2 C9-C10 condensateurs 1,5 uF - 100 V
2 C11-C12 condensateurs 150 nF - 400 V
2 C13-C14 condensateurs 15 nF - 125 V
2 C15-C16 condensateurs 1,5 nF - 125 V
2 C17-C18 condensateurs 100 pF - 500 V
1 P1 potentiométre linéaire 1 kQ

1 Sw2 commutateur 4 voies 5 positions 2 gal.
1 SW3 commutateur a tige

1 L1 lampe ronde 6 V - 50 mA

1 L2 lampe au néon 60 V 1 - mA
1 fiche volante

1 prise de panneau

2 boutons avec repére

1 bouton avec repére pour accord
1 circuit imprimé

1 broche pour C.I.

2 entretoises cylindriques

2 vis 3M x 10

2 entretoises

2 écrous 3M

1 passe-cable caoutchouc

1 transformateur d’alimentation

2 vis 3M x 6

1 inverseur a curseur (changeur de tension)
2 écrous 3IM

1 plaquette réglage voltage

1 porte-fusible

1 fusible rapide 0,1 A

1 bloque-cordon

2 -TR2 transistors BC108B

1 transistor BC301 (Groupe 4)

1 BS2 redresseur & pont

fil de cuivre étamé

fil isolé sous tresse
souplisso plastique & 4
souplisso plastique & 1,5
cosse a souder

céble blindé unipolaire & 4,5
pinces crocodiles

cible d’alimentation
panneau frontal

panneau supérieur
panneau inférieur
panneau postérieur

cotés réversibles

cadre

support inclinaison appareil
pieds

feutres

prestoles

vis parker 2,9x9,5

vis parker 2,9 x 6,5
écheveau de soudure

XA/7382-26




UNE NOUVELLE MODE
POUR CONNAITRE
L’ELECTRONIQUE
AVEC LES KITS AMTRON

Appareil d'alarme acoustique por automobilistes distraits

Le but de ce kit est d'attirer I'attention, par un signal acoustique,
sur toute consommation de courant due a la radio, aux feux de
position ou de croisement que |'on oublié d'éteindre, aprés avoir
arrété le moteur. - Entrées 3 - Alimentation: 12-14 Vc.c.

Minuterie a battements intermittents pour essuie-glace 3 - 20 s

Outre son emploi typique pour la régulation des cadences de
I'essuie-glace, cet appareil peut étre utilisé avec un projecteur
de diapositives pour en déterminer le temps de projection de
chaqu'une ou ddns les dispositifs de signalisation lumineuse
temporisée. - Temporisation: 3 - 20 s - Alimentation 6 - 12 Vc.c.

Dispositif d’allumage des feux de position pour voitures

e ey
Cewtirng

Cet appareil ne se limite pas a allumer automatiquement les
feux a la tombée de la nuit et de les éteindre & I'aube; en effet,
pour une voiture il entre immédiatement en action lorsqu’on pé-
| F“ nétre dans un tunne! ou fors d'une rapide diminution de la lumi-

. 7 ™ nosité due soit & la pluie, soit au brouillard ou & nuages. - Ali-

’ mentation: 12 Vc.c.

T *._‘ﬁ__ /
e LT Y= Se—
:a:efmw e Alarme capacitive
- ALARM ahm{: I Ce kit a été réalisé dans le but de permettre aux techniciens et

amateurs de construire un palpeur capacitif qui puisse &tre uti-
lisé comme dispositif d'alarme ou dans des applications indu-
strielles ou publicitaires. - Entrées: haute et basse impédance -
Sortie: commutable pour alarme continue ou temporaire - Ali-
mentation: 12 Vc.c.
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ALIMENTATIONS - APPAREILS B.F. - ACCESSOIRES POUR INSTRUMENTS DE MU-
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